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STANDARD OPERATING PROCEDURE 6 

Hollow-Stem Auger Drilling/Sediment Sampling 

Scope and Application 

Soil/sediment cores are collected to evaluate sediment at depths that greatly exceed those 
achieved by grab or other surface samplers.  The purpose of this standard operating 
procedure (SOP) is to define and standardize procedures for core collection using split‐
spoon and Shelby tube samplers advanced through hollow‐stem auger borings, following 
American Society for Testing and Materials (ASTM) Method D1586 and Method D1587, 
respectively.  The use of Shelby tube samplers or split‐spoon samplers is specified in the 
Slip 4 Pre‐Design Sampling and Analysis Plan Addendum (Integral 2006).  Shelby tubes 
will be used to recover relatively undisturbed soil samples suitable for laboratory tests of 
engineering properties such as strength, compressibility, permeability, and density. 

Required Equipment 

• Sampling and Analysis Plan (SAP). 

• Health and Safety Plan (HSP). 

• Site logbook and boring log.  

• Indelible black‐ink pens and markers. 

• Camera. 

• Hollow‐stem auger drill rig. 

• Driller and helper. 

• Split‐spoon samplers (typically 2‐in. diameter; a larger 3‐in. diameter, 2‐ft‐length 
split‐spoon may be used to obtain more material from each depth interval). 

• Shelby tube samplers conforming to thin‐walled tube specifications outlined in 
ASTM D1587 with a 2‐ to 5‐in. O.D and 5 to 10 times the diameter in length.  Wax 
and end caps will also be provided for proper field sealing. 

• Photoionization detector (PID). 

• Plastic sheeting. 

• 55‐gallon drums (if required). 

• Insulated cooler(s), chain‐of‐custody seals, Ziploc® bags. 

• Sample labels and appropriate documentation. 
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• Assorted geology supplies (e.g., hand lens, grain‐size card, scales, etc.). 

• Decontamination equipment (SOP‐10). 

Typical Procedures 

1. Ensure underground utilities in vicinity of each boring location have been marked 
prior to mobilizing drill rig to site. 

2. Conduct daily site activity/health and safety briefing. 

3. Calibrate field instrumentation, if applicable. 

4. Record necessary data in field logbook. 

5. Obtain photograph(s) of site before drilling. 

6. Place plastic sheeting and/or drums at drilling location to collect cuttings 
(if necessary). 

7. Move equipment and supplies to drilling location. 

8. Set up decontamination and sampling stations. 

Split-Spoon Sampling 

1. Obtain surface soil samples, if required. 

2. Drill to first sampling depth, as described in the SAP. 

3. Place decontaminated split‐spoon sampler on center rods. 

4. Drive split‐spoon sampler, as described in ASTM Method D‐1586.  Drive sampler 
to 18 inch or to refusal (no progress for 50 blows).  Record blow counts on boring 
log form.  Retrieve sampler. 

5. Screen sampler with PID (if required). 

6. Describe soil in accordance with ASTM D2488 on the boring log form. 

7. Composite soil sample, as necessary.  If volatile organic compound (VOC) samples 
are to be collected, collect VOC sample prior to describing soil. 

8. Continue drilling at next sample location.  Collect samples as outlined above. 

9. Label and manage sample containers in accordance with the site‐specific SAP 
section for shipping and handling of samples. 

10. Decontaminate sampling equipment in accordance with the site‐specific SAP. 

11. Document activities in site logbook. 

12. Backfill or grout borehole, as required. 
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13. Move to next location. 

Shelby Tube Sampling 

1. Obtain surface soil samples, if required. 

2. Drill to first sampling depth, as described in the SAP. 

3. Place decontaminated Shelby tube sampler on center rods. 

4. Drive Shelby tube sampler, as described in ASTM Method D1587.  Retrieve the 
sampling tube and remove the disturbed material from the top of the tube.  In 
addition, remove 1 inch of soil from the base of the tube.  Place an impervious disk 
at both ends of the tube seal with a wax plug prior to shipment to the laboratory.  

5. If Shelby tubes are to be extruded in the field for composite sampling, the driller 
will use a hydraulic extruder to obtain the sample.  The core is then described in 
accordance with ASTM Method D2488 on the boring log form.  Samples will then 
be composited, as necessary, for analysis. 

6. Screen sampler with PID (if required). 

7. Label and manage sample containers in accordance with the site‐specific SAP 
section for shipping and handling of samples.  The sample tube should be packed 
in StyrofoamTM plugs or other cushioning material to prevent disturbance of the 
sample. 

8. Continue drilling to next sample location.  Collect samples as outlined above. 

9. Decontaminate sampling equipment in accordance with the site‐specific SAP 
section. 

10. Document activities in site logbook. 

11. Backfill or grout borehole, as required. 

12. Move to next location. 
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